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NdFeB 41/60p PA12
isotrop, gespritzt SCHRAMBERG
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WERKSTOFFDATEN WERKSTOFFDATEN
Magnetische Werte" nach DIN IEC 60404-8-1 Weitere Materialdaten

Energieprodukt typ. k)/m® 43 Betriebstemperatur max. °C 1409
(B-H)max.

min. kJ/m? 41 Dichte ca. g/cm?® 4,6
Remanenz typ. mT 500
Br

min. mT 480

" Alle magnetischen Werte wurden an einem
Probekorper gemaB IEC 60404-5 ermittelt.

Revers. Temp.-Koeff. von

B ca. %/K -0,112 Bei ungiinstigen Geometrien, besonders bei diinnen
r

Wandstarken oder engen Polteilungen, kénnen durch
Koerzitivfeldstarke He Hes typ KA/m 345 zu schnelle Erstarrungsvorgange oder unzureichende

Orientierungsfeldstarken Abweichungen von den
Werkstoffkennwerten auftreten.

Hee min. kA/m 330
2) H 0, H 0,
He typ. KA/m 750 Im Temperaturbereich von 20°C bis 100°C.
] 3 Die max. Betriebstemperatur ist abhéngig von der
Hey min. kA/m 600

Dauer, den Magnetabmessungen sowie der
spezifischen Anwendung.

ca. %/K -0,42 Bei Polymeren wirken sich hohe Temperaturen
zusatzlich mit zunehmender Einwirkungsdauer
negativ auf die mechanischen Kennwerte aus.

Revers. Temp.-Koeff. von
Hcs

Relative permanente

o ca. 1,15
Permeabilitat puec.
Curie-Temperatur ca °c 310 Bitte kontaktieren Sie unsere Anwendungstechnik
fur weitere Informationen.

Magnetisierungs- .

gne g min. KA/m 2.800
feldstarke
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